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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6166/2003

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r, poz. 679), w wyniku postgpowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek:

PRODUCENTOW
wymienionych na stronach 2 + 13

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Drzwi zewnetrzne systemu
PONZIO NT 60PT

z ksztattownikéw aluminiowych
z przektadka termiczng

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zafgczniku, ktory jest integralng czescig niniejsze]
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
31 grudnia 2008 r.

KTOR
Instytutu T iki Budowlanej

Zatacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, grudzien 2003 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6166/2003 zawiera 52 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6166/2003
zostata udzielona na wniosek firm:
POZ. FIRMA KOD MIASTO ULICA
1 |P.P.H.U.“A&B” SP.Z 0. 0. ZPCHR |58-300 WALBRZYCH  |LUBELSKA 1
PRODUKCYJNO HANDLOWE OSIEDLE
2 97-225 UJAZD
ZAKLADY ,ABARIS’ NIEWIADOW 20/2
3 |ABM JEDRASZEK 95-200 PABIANICE PILSUDSKIEGO 3H
4 |ACORISP.ZO0.O. 30-376 KRAKOW TYNIECKA 118A
5 |ACRYLPLAST S.C. 43-190 MIKOLOW ZWIRKI | WIGURY 54
6 |ACTIVSP.C. 70-383 SZCZECIN MICKIEWICZA 8/1
7 |FIRMA ,ADAMS” H. PEDZICH 11-700 MRAGOWO GIZYCKA 5
PRZEDSIEBIORSTWO
) TOMASZOW
8 |[WIELOBRANZOWE ,ADMAR-OKNO” | 97-200 JEROZOLIMSKA 2
MAZOWIECKI
ZUZANNA KOWALCZYK
o Z.P.U. AL - PLAST” ELZBIETA 86.300 GRUDZIADZ KOSYNIEROW
GALCZYNSKA GDYNSKICH 27
10 |AL.-ITALSP.Z 0. O. 04-321 WARSZAWA BOREMLOWSKA 27
P.P.U.H. AL.-LUX PIWOWARCZYK
11 32-600 OSWIECIM KOLBEGO 15
LUKASZ E
12 |AL.-TECHNIKA SP. JAWNA 05-500| STARA IWICZNA |KOLEJOWA 15
KONSTRUKCJE ALUMINIOWE
13 55-334 MROZOW ZAMKOWA 4A
ALAN-SYSTEM
P.P.U.H. ALBUD S.C. PIECZORA .
14 u.H v PIEC 43-300| BIELSKO-BIALA |CIESZYNSKA 40
STANISELAW, PEPEK PIOTR
15 |ALBUDEX 42-200| CZESTOCHOWA |[SREBRNA 49
16 |ALDO SP.Z 0. 0. 43-400 CIESZYN PUNCOW 320
ALFA CONSTRUKTA ZAKLAD ,
17 64-100 LESZNO OKREZNA 10A
KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH
18 |ALGLOB SP.Z 0. O. 60-592 POZNAN SWOJSKA 5
STARGARD
19 |P.H.P. ALKO 73-110 . SPOKOJNA 1
SZCZECINSKI
MINSK
20 |PPHU ALKONA 05-300 SPACEROWA 10
MAZOWIECKI
PRZEDSIEBIORSTWO HANDLOWO-
21 |PRODUKCYJNE ,ALKO II” JERZY 73-110 | STARGARD SZCZ. |SPOKOJNA 1

SMAGACZ
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ZAKELAD SLUSARKI ALUMINIOWEJ )
22 61-324 POZNAN OSTROWSKA 502
ALKON ZBIGNIEW URBANIAK
PPHU ALKONA WLODZIMIERZ MINSK
23 05-300 SPACEROWA 10
LUBASZKA MAZOWIECKI
LALLMEXBUD” MA H DARIUSZ,
24 XBU KUC us 50-515 WROCLAW KLIMASA 46
SZYMA MIROSLAW SP. J.
25 |PPHU ALMON 99-417 BOLIMOW SOKOLOWSKA 168
POWSTANCOW
26 |ALMONT JERZY ZALEWSKI 70-111 SZCZECIN
WLKP. 39
PRZEDSIEBIORSTWO ,ALMONT”
27 E S 62-002 SUCHY LAS OBORNICKA 51A
SP.Z 0. 0.
28 |ALPA ALUMINIUM 56-400 OLESNICA 3 MAJA 19
PRZEDSIEBIORSTWO ALREMEX
29 P E 45-273 OPOLE SOSNKOWSKIEGO 4A
30 |,ALSAL” FIRMA WIELOBRANZOWA |30-203 KRAKOW SW. BRONISLAWY 26
Z.P.H.U. ,ALSECCO” ZAJAC T.,
31 A 48-303 NYSA PODOLSKA 2A
ZAJAC M., KOELNER S., SP. J.
32 |ALTRIMSP.Z 0. O. 44-100 GLIWICE LOTNIKOW
PRZEDSIEBIORSTWO WIELO-
33 |BRANZOWE ,ALU” WOJCIECH 85-529 BYDGOSZCZ |ZEGLARSKA 71
SZEMPLINSKI SP. JAWNA
34 |ALU-ART. P.P.H.U. NINA SURMA | 93-134 r. ODZ POZNANSKA17/19
CZESTOCHOWSKA
35 |PP.U.H. “"ALU-PLAST” 98-330 PAJECZNO 79
ALU- IL ALEKSANDRA
36 PROF KSA 44-117 GLIWICE CENTAURA 29/4
ZIELONKA
ALU SYSTEM 2000 GRZEGORZ MIERZYN UL. DLUGA
37 72-006 SZCZECIN
MIDZIO 23G
38 |, ALU-TECH’SP.Z 0. 0. 10-457 OLSZTYN WYSZYNSKIEGO 5B
39 |ALU-WIZ"S.C. 80-298 GDANSK KARTUSKA 565
40 |,ALUFENOTHERM” SP.Z 0. O. 76-242 LUPAWA MALCZKOWO
41 | ALUHIT” DAMIAN KOZIKOWSKI 32-501 CHRZANOW  |KOLONIA STELLA 38
42 |ALUMAT SP.Z 0. O. 41-800 ZABRZE KRASZEWSKIEGO 15
43 |ALUMINIUM PLUS AUTOMATYKA | 02-699 WARSZAWA  [KLOBUCKA 11
F.H.U.P. ALUMONT” VIOLETTA
44 87-800| WLOCLAWEK |JESIONOWA 2
BAUM
PRZEDSIEBIORSTWO
E B. KRZYWOUSTEGO
45 |PRODUKCYJNO-USLUGOWO- 76-100 KOLOBRZEG 57
TRANSPORTOWE ,ALUMPLAST”
L -
46 ALUPLAST ZAKEAD USEUGOWO 45-054 OPOLE GRUNWALDZKA 3

PRODUKCYJNY ANDRZEJ KAPTUR
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47 |ALUSTAL SP.Z 0. 0. 42-200| CZESTOCHOWA |[ROWNOLEGLA 88/98
48 |P.P.U. ALWART SP.Z 0. 0. 62-400 StUPCA TYLNA 3
49 |AMA TRADING 00-363 WARSZAWA  |NOWY SWIAT 58A
50 |CHWIL ALICJA “AMADEUSZ” 84-242 LUZINO J. SOBIESKIEGO 10
51 |ARIX TRADE 05-500 PIASECZNO  |GEODETOW 176
52 |ATLANTA SP.Z 0. 0. 60-142 POZNAN PROMIENIESTA 132
53 |PPHU BART METACO 09-100 PLONSK 19-GO STYCZNIA 60
54 |P.U.H. BASKOT SP.Z 0. 0. 26-001 MASEOW | .
PRODUCENT STOLARKI PCV |

55 |ALUMINIOWEJ BEWI BERNARD 46-061 ZLINICE KRAPKOWICKA 16
WOJCIK

56 |P.P.H.U. BIEL-MET 95-035 OZORKOW ALEKSANDRIA 1

. BORKI UL. OPOLSKA

57 |P.B.H.,BIG” CHRUSCIEL BEATA 46-081 | DOBRZEN WIELKI .

58 |F.P.H.U. BINTAR 39-200 DEBICA POKOJU 19

59 PRZEDSIEBIORSTWO 05-119| LEGIONOWO |SIKORSKIEGO 5
PRZETWORSTWA BLACH BISTYP

60 |P.P.B. BOGDAN DZIEMIDOWICZ 73-110 | STARGARD SZCZ. [PODLESNA 5

61 BOSTYL PLUS BOGDAN 53-413 WROCLAW GWIAZDZISTA 61
SKOCZYLAS, LESZEK OSIEKA

62 ZP.H. "BBODPLAST" STANISLAW 87-300 BRODNICA SWIERKOWA 5
CZUPRYNSKI

63 PRZEDSIEBIORSTWO INWESTY- 87-100 TORUN MICHALOWSKA 11C
CYJNE ,BUD - TECH” SP.Z 0.0.

64 |P.P.U.H. BUDOPLAST S.C 41-250 CZELADZ SPOLDZIELCZA 11

65 BUDOSERWIS" TOMASZ 87-800| WLEOCLAWEK |GRODZKA 103A
GOLEBIEWSKI

66 |P.U.P BUDPOL 35-203 RZESZOW SIEMIENSKIEGO 14

67 |BUMA PROPERTIES S.A. 30-415 KRAKOW WADOWICKA 8

68 |P.P.U ,BUMET” JERZY HILBURGER |69-220| OSNO LUBUSKIE |OKRZEI 33

69 |CB ALUMINIUM SYSTEM 30-860 KRAKOW PRUSZYNSKIEGO 22

70 |CEDRUS S.C. 71-450 SZCZECIN CHOPINA 35

71 ,CEKOPLAST" S.C. ADAM | 09-472 StUPNO KROLEWSKA 26
JAROSEAW KWIATKOWSCY

72 |CHEMTAR S.C. 41-300 DABROWA GRANICZNA 10

GORNICZA

73 |,CZARNIAK” GRZEGORZ CZARNIAK | 55-093 KIELCZOW BOROWA 88

24 P.P.H.U. ,D&S” RENATA | TOMASZ 62.505 KONIN KANALOWA 4
SPYSZKIEWICZ

75 |P.P.U. DACH SPOLKA JAWNA 75-900 KOSZALIN- KOSZALINSKA 45

KRETOMINO
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FABRYKA OKIEN | DRZWI ,DAVEX" BUK :
76 64-320 POZNANSKA 39
V.A. GRZES, E.D. SAPOR NIEPRUSZEWO
Z.P.U.H. ,DANKAR” DANUTA
77 . 95-100 ZGIEN BARONA 8B
KARASINSKA
78 |DEFOR S.A. 63-100 SREM ROLNA 5
79 |P.P.H.U. ,DEJF" ZDZISLAW DEBSKI |42-255| SZCZEKOCINY _|POLNA 55
80 |DENEBSP.ZO0. 0. 05-075 WESOLA  |PIASKOWA 40
81 |DOBRE OKNASP.ZO0. 0. 07-100|  WEGROW _ |BOH. WARSZAWY 2
. AL. PISUDSKIEGO
82 |,DOMEL’SP.ZO0. 0. 18-400 LOMZA o i
83 |DOMEX SP.Z 0. O, 09-300|  ZUROMIN  |TARGOWA 1
PRZEDSIEBIORSTWO
84 |WIELOBRANZOWE ,DOMI” 64-920 PILA TOWAROWA
WEADYSEAW BRODZIAK
85 |DREWNOPLAST JAN MIKA 47-100| STRZELCE OP. |POWSTANCOW $L.15
ZAKEAD BUDOWLANY ED-BUD
86 : 23-414| MAJDAN NOWY |MAJDAN NOWY 47
MAJDANSKI EDWARD
|
87 |EIBELSP.ZO0.O0. 63-900 RAWICZ STANISLAWA
KAMINSKIEGO 23
EKO-ELW ZAKLAD USEUGOWO-
88 42-580| WOJKOWICE  [POLANIECKA 21
HANDLOWY MARIUSZ MICHALSKI
89 |P.U-H ,EKOM” KULINSKI ANDRZEJ | 87-100 TORUK CHRZANOWSKIEGO 3
EKOPLAST KWIATEK SPOLKA WIERZCHOWISKA Il
90 21-050 PIASKI
JAWNA 100A
91 |"EL- PLAST”" JACEK KUCZMA 92-111 LODZ BRZEZINSKA 56
P.W. EKO-PROFIL SP. J. TOMASZ
92 67200  GLOGOW  |RUDNOWSKA 76
BEZULSKI, HUBERT BEZULSKI
93 [P.U.H. ,[ELWIT” WARMBIER WITOLD | 83-110 TCZEW ZA DWORCEM 7
94 |ERGO DOMET 06-400 | CIECHANOW  |SIENKIEWICZA 79
95 |ERGON MARIA KRUPA 96-100| SKIERNIEWICE |DABIE 5
| ARMII WOJSKA
96 |ES TECHNIKA OKIENNA 07-401| OSTROLEKA
POLSKIEGO 34
ET-OKNA PRZEDSIEBIORSTWO
97 44-190|  KNUR PRZEMYSLOWA 22
PRODUKCYJNE SP. Z 0. O. ow R WA
PPHU EURO-COLOR ZBIGNIEW
08 44-120| PYSKOWICE  |MICKIEWICZA 44
RUTKOWSKI, GRZEGORZ GAZDA
F o TROW
oo [VAZOWIECKAFABRYKAOKIEN | . |  OS VAZOWIECKA 36
EURODACH SP. Z 0. O. MAZOWIECKA
100 |[EURO-OKMAR SP. Z O. O. 01-824| WARSZAWA  |KEOBUCKA 8 PAW. 97
101_|EURO OKNO 16-400|  SUWAEKI  |WORSZOWSKA 21
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P.P.H.U. EXTHERM TADEUSZ

102 |BOROWSKI, EWA BOROWSKA 62-200 GNIEZNO GEBICKA 11
SP. J.
103 |P.W. EXTHERM - 2 51-180 | WROCLAW PSARY |PARKOWA 59
FACTOR-IMPEX SP. Z 0. O. ,
104 62-064 POZNAN POLUDNIOWA 54
PRODUKCJA-HANDEL-USLUGI
PRZEDSIEBIORSTWO ALUMINIO-
105 |WYCH ELEMENTOW BUDOWLA- | 43-378 |RYBARZOWICE 820|2ZYWIECKA
NYCH FALBUD SP.Z 0. O.
106 |P.P.H.U. FENETRA 36-054 MROWLA MROWLA 66
P.UH. FE . KUKLA,
107 F.P.U NSTER R LA 64-603 LUDOMY LUDOMY 80
P. KUKLA, P. NOWACKI
108 |P.P.U.H. FENSTER 43-200 PSZCZYNA  |BOGEDAINA 10
. NOWA BUKOWKA
109 |FINCO STAL PROFIL SP. Z 0. O. 96-321| ZABIA WOLA 100
ZED WO- WO-
PRZEDSIEBIORSTWO-HANDLOWO STARGARD '
110 |USLUGOWE FRAMEX SPOLKA 73-110 ) JUGOSLOWIANSKA 7
SZCZECINSKI
JAWNA
ZAKLAD U -PRODUK- ,
111 StUGOWO-PRODU 73-108| MORZYCZYN |SZCZECINSKA 2
CYJINO-HANDLOWY FRAMEX |
PRZEDSIEBIORSTWO
112 |PRZEMYSLOWO-HANDLOWO- 42-200| CZESTOCHOWA |KRAKOWSKA 80
USLUGOWE FRONTON S.C.
FUD-M ROSEA DALA.,
113 LUCJArl\Elr\ILlj/I;ACL),DS\ u;/\'gz:gx FUDALA |41-200| SOSNOWIEC STANISEAWA
’ i MIKOLAJCZYKA 59A
SP.J.
PRZEDSIEBIORSTWO
i i r_ Y
14 TRANSPORTOWO-HANDLOWO aa00|  cHOSZEZNG MUR POLUDNIOW
USELUGOWE | PRODUKCYJNE 1A/
_GAMA" RAFAL. DZICZKIEWICZ
115 |FIRMA P.H.U. ,GLASS” 44-373| WODZISLAW SL. |GAGARINA 17
116 |"GOREKS" ROBERT GOCZYNSKI |09-410 PLOCK BATALIONU
PARASOL 90
117 |GOSCO FP LESZEK WITECKI 72-346| POBIEROWO  [MICKIEWICZA 22
PRYWATNE PRZEDSIEBIORSTWO
118 |HANDLOWO-USLUGOWO- 26-065| PIEKOSZOW |CZESTOCHWSKA 72
PRODUKCYJNE GRANITEX
D W K- AL. JANA
119 PRZEDSIEBIORSTWO PRODU 09.402 oL OCK )
CYJINO-USLUGOWE ,HALWER” KILINSKIEGO 12/54
120 |HEFAL SP.Z 0. O. 44-300| WODZISEAW SL. |MARKLOWICKA 30A
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WYTWORNIA STOLARKI
121 | ,HELPLAST” HELENA 09-408 PLOCK LIPOWA 43
KARCZEWSKA
122 |P.P.H.U HYDROBUD 07-412 OSTROLEKA  |TARGOWA 26B
FABRYKA OKIEN | DRZWI ,IDEA” WINCENTEGO POLA
123 58-500| JELENIA GORA
SP.Z 0. 0. 8
124 |IMP-BUD FIVE SP.Z 0. O. 01-796 WARSZAWA  |DUCHNICKA 3
WIELOBRANZOWE
125 |PRZEDSIEBIORSTWO P.U.H. 62-800 KALISZ WROCLAWSKA 63
JINTERCAL” SP. Z 0. O.
MARCINKOWSKIEGO
126 |[INTURKFS SP.Z 0. 0. 88-100| INOWROCLAW 154
127 ISOFAS SP.Z 0. 0. 41-800 ZABRZE PAWLICZKA 26
ISSO S.C. J. CZAJKOWSKI, Z.
128 J.C S 85-090 BYDGOSZCZ |POWST.WLKP. 33
GORNY
129 |IZOPLAST MARIUSZ SZPOTON 32-065 JEZOW L OWICKA 58
ZAKLAD BUDOWLANY JAN
130 |, © 87-800| WLOCLAWEK |PLOCKA 99/101
GORECZNY
131 |PPHU JAREK 26-600 RADOM WARSZAWSKA 168
132 |P.P.H. JAWOR SP.Z 0. O. 61-003 POZNAN SW. WINCENTEGO 11
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUK- ,
133 26-050 ZAGNANSK LEKOMIN 2
CYJNO HANDLOWE JEZIERSKI
PRZEDSIEB " EWA
134 SIEBIORSTWO ,JOCZ 11.520 RYN ]
Jocz
135 |JOY COMPUTER SP.Z 0. O. 31-559 KRAKOW GRZEGORZECKA 103
136 [JUWENT SP.Z 0. O. 85-800 RYKI BUDOWLANA 3
137 |ZAKLAD BUDOWLANY KOBUD 97-500 RADOMSKO STARA DROGA 49
138 P-H.U. "KOLMET" WOJCIECH 09-400 PLOCK LUKASIEWICZA 17
KASZEWSKI
P.P.U. ,KOMPLEX — DOM” TADEUSZ
139 87-134 | ZLAWIES WIELKA |[CZARNE BLOTO 84
ZMYSLONY
P.P.H.U. ,KOMSTA” OKNA, DRZWI,
140 |TECHNIKA GRZEWCZA MIROSLAW | 44-120 PYSKOWICE  |NASIENNA 2
KOMSTA
N- E )
141 KON-KRUS KONSTRUKCJ 61-324 POZNAN PRZEMYSKA 338
ALUMINIOWE SLAWOMIR KRUPA
P.P.H.U. KONPLAST SZYMANSKI
SEBASTIAN ZAKEAD PRODUKCJI WEGLEW KOLONIA
142 62-590 GOLINA .
OKIEN | DRZWI PCV | ALUMINIO- 74
WYCH
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PRZEDSIEBIORSTWO PRZEMY-

143 |SLOWO-HANDLOWO-USLUGOWE | 44-251 RYBNIK KLOKOCINSKA 51
KONSUM AMADEUSZ SZYMURA
TOWARZYSTWO GOSPODARCZE
NAKLO NAD
144 |, KRAYNA” W. SZYKOWNY, D. 99-100 1. MAJA 1
NOTECIA
ZIARNEK SP. JAWNA
KEBLOWO UL.
145 |KRELBUD SP.Z 0. O. 84-242 LUZINO
WEJCHEROWSKA 28
ROZNOWO UL.
146 |F.P.U.H. KRZYSZTOF PRZYBYLEK |64-600 OBORNIKI
SPOKOJNA 1
FABRYKA OKIEN | DRZWI PCV )
147 75-844 KOSZALIN SELOWIANSKA 11F
LASTRIK
F.P. LIDER — PLAST” JOZEF
148 14-100 OSTRODA rODZKA 1
PRZYBOROWSKI
LUBACZOWSKIE PRZEDSIEBIOR-
149 37-600 LUBACZO CHOPINA 36
STWO BUDOWLANE SP. Z O. O. w ©
150 |ZPUH LUKASIAK 05-820 PIASTOW NIECALA 16
PRZEDSIEBIORSTWO M&T POWSTANCOW
151 ) 64-220 KARGOWA
TADEUSZ GORSKI WLKP. 6
152 |,MALUKS” BOGDAN MALKUS 83-110 TCZEW GLOWACKIEGO 6
153 |,MARBUD TERM” SP. Z O. O. 87-140 CHELMZA HALLERA 25
154 |P.P.H.U. - Z.P.CHR. MARCO 51-124 WROCLAW KAMIENSKIEGO 53A
155 |P.P.H.U. MARIOSS S. C. 45-864 OPOLE NIEMODLINSKA 75
MARK BUD KOWALSKI | SPOLKA
156 P J 05-092 ¥ OMIANKI KOPCIUSZKA 5
JMARLUX" M. JARZYCKI, M. NIEPODLEGLOSCI
157 81-853 SOPOT
JARZYCKA 708/63
158 |MARSEL MAURYCY SALATA 72-100 GOLENIOW | BRYGADY
LEGIONOW 13-15
159 |, MASZROL” SP.Z 0. O. 83-209| GODZISZEWO |[SIWIALKA
" .C. B. WSKI,
160 ,MAZBUD" BIS S.C. B.RUTKOWSKI 09-400 PLOCK DLUGA 31
J.SZYSZKO
PRZEDSIEBIORSTWO MONTAZU |
161 |PRODUKCJI PRZEMYSLOWEJ 28-230 POLANIEC -
MEGAMONTAZ
162 |PPHU MELBUD SP. J 55-120| OBORNIKI SL WILCZYN UL.
T " |OBORNICKA 24
163 |Z.P-H “MELBUD” SP. JAWNA 87-800| WLOCLAWEK |AL. JANA PAWLA I 8
164 |P.U.H. MERSPLAST 44-321| MARKLOWICE |BOCZNA 4
165 |MET-MAX 91-603 roDZ CYNOWA 4
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PRZEDSIEBIORSTWO PROJEK-
166 |TOWO-PRODUKCYJNE ,METAL- 64-600 OBORNIKI POLNA 2C
PLAST-TECHNIKA” SP. Z O. O.

,MEZER"” ARKADIUSZ | RADOStAW

167 89-604 CHOJNICE DERDOWSKIEGO 1-5
GZELA SP. JAWNA
PRZEDSIEBIORSTWO "MID-IWA" WYSZOGRODZKA
168 09-402 PLOCK
SP.Z 0. 0. 38B
169 |MIROX SP.Z 0. O. 61-483 POZNAN GORECKA 104
170 |PPU'MONTBUD” SP.Z 0. O. 85-140 BYDGOSZCZ |JANA PAWLA Il 146
171 |MS PROFI SP. JAWNA 87-100 TORUN KOSCIUSZKI 51 B
PRZEDSIEBIORSTWO TECHNI- ) STRZESZYNSKA 213
172 . 60-467 POZNAN

CZNO-BUDOWLANE ,NICKEL"

173 NINKOR S.C. MAJOR MARZENA, 98-300 WIELUN ZAMENHOFA 1
DOMANSKI WITOLD

,NORMA 2000” FABRYKA OKIEN
174 42-200| CZESTOCHOWA |WARSZAWSKA 257
TOMASZ WYWIAL

P.P.H.U. NOVICON SP.S.C.
175 63-900 RAWICZ ARMII KRAJOWEJ 10
W.KRAWCZYK & P.RAK

P.H.P. ,NOVIS — RECYCLING”

176 87-100 TORUN PLASKA 23
SP.Z0.0.
177 INOWAL SLUSARKA ALUMINIOWA | 05-075 WESOLA WARSZAWSKA 35
178 |OK. TERMBUD SP. Z 0. O. 60-967 POZNAN RATAJCZAKA 10/12
RAZDZIENSKIEGO
179 |P.P.U. OKNA DOMOGALA MICHAL. | 40-203 KATOWICE 188b
180 |P.P.U.H OKNO BUD 96-500| SOCHACZEW |TROJANOWSKA 63

181 |,OKNO-BROS” EXPORT-IMPORT 64-800 CHODZIEZ BUSZCZAKA 13

182 |OKNO-LAND MAREK MICHALSKI 64-330 OPALENICA LESNA 64

P.P.H.U. OKNO-PLAST JOLANTA
183 73-150 tOBEZ BEMA 30
BONKOWSKA-MISIAK

»,OKNO-PLAST” S.J.

184 56-100 WOLOW SCINAWSKA 49
J. KOLODZIEJ, P. KOLODZIEJ
185 |F.S.B. OKNOSTYL 32-065| KRZESZOWICE |KRAKOWSKA 31
186 |OKNOTERM 37-700 PRZEMYSL 3-GO MAJA 54
187 |,OKNOVID” SP. Z 0. O. 85-785| BYDGOSZCZ |PRZEMYSLOWA 8
188 |OKO-PLAST BOZENA GEBKA 32-500 CHRZANOW  |[NALKOWSKIEJ 6
189 |P.P.H.U. OKPLAST ADAMIAK 66-300| MIEDZYRZECZ |POZNANSKA 106
190 POZNANSKA FABRYKA OKIEN 61-023 POZNAN SW. MICHALA 24
,LOKPOZ*SP.Z 0. 0.
191 ;ﬁ?;ggéK'EN OKPOZPLUS 60-478 POZNAN LUTYCKA 95

192 |P.P.U. ,OKTAR" 33-101 TARNOW CHEMICZNA 112A
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S.A.

193 |OKTECH SP.Z 0. O. 66-400| GORZOW WLKP. [KOS. GDYNSKICH 50
OLI CENTRUM TECHNIK TRKO
194 c M TECHN 97-300 PIO W WIERZEJSKA 82/90
ENERGOOSZCZEDNYCH TRYBUNALSKI
195 |P.P.H.U. ,OPLAST” JACEK OLCZYK |93-181 rODZ PRASKA 9
FIRMA HANDLOWA ORIANA | ADAM
196 32-600 OSWIECIM DABROWSKIEGO 11A
WROBEL
197 |PPH ORION 20-151 LUBLIN STEFCZYKA 3
CHELMONSKIEGO
198 |ORLITA SP. J. 31-301 KRAKOW 1A G
199 |ZPU ORTIS SP.Z 0. O. 04-247 WARSZAWA  |CHELMZYNSKA 1
200 |OTEL SP.Z 0. O. 09-472 SLUPNO PLOCKA 23
201 |PAFO SP.Z 0. O. 95-200 PABIANICE SW JANA 7/9
PRZEDSI RSTWO PAMAX )
202 R EBIO © 46200 KLUCZBORK  |WOLCZYNSKA 75
PAWEL MARYJOWSKI
PETER SSCHMIDT OKNA | DRZWI
203 67-300| SZPROTAWA |SZPITALNA
PCV SP.Z 0. 0.
204 |P.H.U PILBUD 39-220 PILZNO LWOWSKA 63
205 |P.P.H.U. PLASTAL 42-233 MYKANOW RADOSTKOW 30B
206 |P.P.U-H ,PLASTAL"SP.Z 0. O. 19-203 GRAJEWO MAGAZYNOWA 7A
207 PLAST-OPAL-BUK ZDZISEAW 64-320 BUK PRZEMYSLOWA 21
POCZTOWY
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUK-
208 19-300 EtK SUWALSKA 82
CYJNO — USLUGOWE ,PLASTIMET”
209 |POLTRUCK SP.Z 0. 0. 02-981 WARSZAWA  |AUGUSTOWKA 1
P.P.H. POLWOOD BT
210 66-400 | GORZOW WLKP. |MIERNICZA 24
Z.BORKOWSKI, A.TOKARZ
PONZIO POLSKA SP. Z O.
211 ZyStemu ONZIO POLS 20 109472 SEUPNO PLOCKA 22
212 |PRODMAL 06-260 MARKI CICHA 13A
213 |“PROFAL” BLAZEJ ZAWADZKI 80-760 GDANSK SIENNA GROBLA 7
214 |P.P.H.U. PROJNAD SP.Z 0.0 98-200 SIERADZ KRAKOWSKIE
R T PRZEDMIESCIE 41
215 |"PROMAL" PIOTR MALINOWSKI 09-520 tACK GRABINA 71
216 |PROMOST SP.Z 0. O. 39-460 NOWA DEBA  |SZYPOWSKIEGO 1
217 P.P.H.U."PRO-TECH" S.C. 09-400 PLOCK PRZEMYSLOWA 21
T.RAKOWIECKI, Z.ZIOLKOWSKI
218 |PROXAL 71-042 SZCZECIN SPISKA 24
PRZEDSIEBIORSTWO ROBOT KAZIMIERZA
219 |KOMUNIKACYJNYCH W KRAKOWIE | 30-048 KRAKOW

CZAPINSKIEGO
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PRZEDSIEBIORSTWO

220 BUDOWNICTWA OGOLNEGO SA. 07-409| OSTROLEKA |KORCZAKA 4
221 |P.W. PRZYBYLSKI 30-109 KRAKOW SALWATORSKA 14
222 |RAF-POL P.P.U.H. KAMINSKI RAFAL | 51-640 WROCLAW ?;ACI GIERYMSKICH
223 |RAFPLAST 05-075 WESOLA KILINSKIEGO 1
224 |PPHU R.A.S. — OKNA 41-940| PIEKARY SL.  |[BYTOMSKA 293
225 |REAL SP.Z 0. 0. 93-231 rODZ GEN. JAROSLAWA
DABROWSKIEGO 207
226 |RECONAL SP.Z 0. 0. 35-506 RZESZOW KRAKOWSKA 150
227 |REM KOSTEMPSKI SP. J. 44-120| PYSKOWICE [POZNANSKA 9A
PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLA-
228 |NO-INWESTYCYJNE ,REMBUD” 87-800| WLOCLAWEK |KRUSZYNSKA 1B
SP.Z 0.0.
229 |REMIISP.Z 0. 0. 37-700 PRZEMYSL NESTORA 1
230 |PPHU REMI 01-786| WARSZAWA  |KS. J POPIELUSZKI 1
. OBRONCOW ROZANA
231 |PUH ROMAN PARZUCHOWSKI 06-230 ROZAN 04
232 |SANAKIEWICZ SP.Z 0. O. 37-500 JAROSEAW  [SZOWSKO 495
233 |P.B-1 ,SANMEL” SP.Z 0. O. 87-300 BRODNICA SWIERKOWA 3
234 LUBINSKA FABRYKA OKIEN 59-300 LUBIN PRZEMYSLOWA 14
,SCORPIO-ALUMINIUM” SP. Z O. O.
235 |SEKO SP.Z 0. 0. 32-683| TYMOWA 367 |-
236 |P.P.H SIMED 00-339| WARSZAWA  |LESZCZYNSKA 12
237 |[,SMART”SP.Z 0. 0. 32-640 ZATOR PALCZOWICE 144
238 |,SOCHA”SP.Z 0. 0. 87-300 BRODNICA PODGORNA 82A
239 ~SONAROL” SP. JAWNA A. SOWA, 18-420 JEDWABNE POLNA 27
S. NAJDA
240 SPOLDZIELNIA INWESTYCJI 99-400 rowICZ KALISKA 103
BUDOWNICTWA W £OWICZU
241 |,STAMIR” SP.Z 0. 0. 87-100 TORUN CHROBREGO 30
042 ,,STANDA’RD” l. WE. I 15.446 BIALYSTOK AL. PItSUDSKIEGO
DZIEMIANCZUK SP. JAWNA 26
243 |,STO-LAN’SP.Z 0. 0. 83-240| LUBICHOWO |BIETOWO
244 |Z.P-H-U “ STOL — PLAST” S.C. 18-300 ZAMBROW OGRODOWA 4
245 |STOLBUD WARSZAWA SP.Z0.0. [02-676| WARSZAWA  |POSTEPU 25
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUK-
246 |CYJNE ,STOLPLAST” ARTUR 32-065| KRZESZOWICE |KRAKOWSKA 1
MALCZYK ELZBIETA MALCZYK S.J.
247 |STOLPLAST 92-111 rODZ BRZEZNSKA 50
248 |STRYJEKS SP.Z 0. 0. 26-600 RADOM ZUBRZYCKIEGO 12
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SWEDISH ALUMINIUM POLSKA
249 78-113 DYGOWO KOLEJOWA 29A
SP.Z0.0.
250 [FABRYKA OKIEN SZKILNIK 98-220 | ZDUNSKA WOLA |KILINSKIEGO 20
251 |F.P-H ,SLIZEX — ALU” Z. SLIZEWSKI | 83-140 GNIEW OGRODOWA 1
252 |SWIDWINSKA FABRYKA OKIEN 78-300 SWIDWIN MILOBRZEGI
FIRMA ,TADOS” FIREK ZBIGNIEW
253 97-500 RADOMSKO KS. KOSCIOWA 22
PRODUKCJA OKIEN | DRZWI
ZAKLAD PRODUKCYJNY ,TARIMEX”
254 |S.C. ANDRZEJ GRZELAK, IWONA |80-298 GDANSK BUDOWLANYCH 31
TORWACKA
FIRMA REMONTOWO-BUDOWLANA .
255 91-430 rODZ HARNAMA 6 M51
,TECH-BUD”
253 [TECHMAPROJEKT SP.Z 0. O. 00-635 WARSZAWA  |POLNA 40
CENTRUM TECHNIKI OKIENNEJ
256 |,TECHNOPLAST” AGNIESZKA 42-200| CZESTOCHOWA [BOR 164
JURASZEK
PHU TEDAN — TADEUSZ
257 A 05-200 WOLOMIN POLSKA 6
JARKIEWICZ
P.H.U. AR
258 P.P.H.U. TERMOBUD 73-110 STARG . D USLUGOWA 1A
KRZYSZTOF KOZEL SZCZECINSKI
ZAKLAD DUKCYJNO-
259 PRODUKC 62-800 KALISZ WARSZAWSKA 10
USLUGOWY ,TONTOR”
WYSPIANSKIEGO
260 |, TOPOL" ZBIGNIEW BALUTA 87-300 BRODNICA 172
261 |TRAS-OKNA S.A. 32-050 SKAWINA KRAKOWSKA 87
NOWOGROD i
262 | UNITED DS” SP.Z 0. O. 66-011 , ZARSKA 12A
BOBRZANSKI
263 |URBEX SP.Z 0. O. 59-300 LUBIN OSIEK 7
264 |VARIOPLAST SP.Z 0. O. 60-476 POZNAN RABCZANSKA 1
265 |P.H.U. VEGA TOMASZ GRELA 34-400 NOWY TARG  |LUDZMIERSKA 29
266 |P.U.P VICO-RAL 35-231 RZESZOW STAROMIEJSKA 84
267 |VITRON SP. JAWNA 15-879 BIALYSTOK SW. ROCHA 13115
' LOKAL 104
268 |P.W. WALKO D.G. WALKOWIAK 64-607 KISZEWO 75 |-
WAR RS H
269 SZTAT SLUSARSKI LEC 76-200 SLUPSK KRAJEWSKIEGO 6
MYSIAK
270 |P.P.H. WEBA SP.Z 0. O. 97-200 | TOMASZOW MAZ. |DZIALKOWA 9/11
P.H.U. WENA” S.J. PRODUCENT
271 P W S bU 72-221 OSINA KIKORZE 4
OKIEN | DRZWI Z PCV | ALUMINIUM
272 | WENESTRA” S.C. HI R WOJCIK 11-040| DOBRE MIASTO |FABRYCZNA 6
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PIOTR MACHALEWSKI | WITOLD
SWITKOWSKI PRZEDSIEBIOR-

273 97-500 RADOMSKO KOLEJOWA 8
STWO BUDOWLANO-USLUGOWE
JWIKTOR” SP. J.
274 |WITRYNAL 36-054 MROWLA RUDNA MALA 257
275 |WLODAR SPOLKA JAWNA 42-200| CZESTOCHOWA [GMINNA 42
ZAKLAD KCJI | HAND
276 AK PRODUKCJI LU 27-200| STARACHOWICE |MIESZALA 33
MACIEJ KRAWCZYK
z DR - KURZNIE UL.
277 AKLAD REMONTOWO .. 46-037 KARLOWICE R
BUDOWLANY ZBIGNIEW ROZANSKI MICKIEWICZA 97
278 |ZIMNY SP.Z O. O. 93-020 rODZ WOJTOWSKA 7
280 |ZALMARK 01-180 WARSZAWA  |GORCZEWSKA 6 M.5
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Charakterystyka techniczna

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT
60PT z ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termiczna, produkowane przez firmy wymienione
na str. 2 + 13. Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 60PT s3 jednoramowe, jednoptaszczyznowe
(zewnetrzne powierzchnie ksztattownikow sg zlicowane — lezg w jednej plaszczyznie). Drzwi moga
byé montowane z naswietiami, wykonanymi jako okna state. Charakterystyczne przekroje drzwi
systemu PONZIO NT 60PT pokazano narys. 1 + 11.

Oscieznice, ramy skrzydet, progi i szczebliny wykonane sa z ksztattownikéw, sktadajacych sie
z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadka termiczng z poliamidu zbrojonego widknem
szklanym. Powierzchnie profili aluminiowych zabezpieczone sg przed korozjg poliestrowymi
powlokami proszkowymi. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych zespolonych przekladkg termiczng
pokazano na rys. 12 + 17. Producentem ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczng jest
firma PONZIO POLSKA Sp. z 0.0., 09-472 Stupno, Cekanowo, ul. Ptocka 22.

Ksztattowniki zespolone oscieznic i ram skrzydet polaczone sa w narozach ram za pomocg
naroznikow aluminiowych pokazanych na rys. 18 i 19, metoda zagniatania lub skrgcania z
dodatkowym klejeniem. Polaczenie szczebliny z ramg skrzydia wykonywane jest z zastosowaniem
aluminiowych tgcznikéw mechanicznych typu ,T” pokazanych na rys. 20 i 21.

W drzwiach zewnetrznych, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, ramy skrzydet
moga byé wypelnione szybami zespolonymi, jednokomorowymi lub elementami nieprzezroczystymi,
okreslonymiw p. 3.1.3.

Wypelnienia sg mocowane i uszczelniane we wrebach skrzydet przy uzyciu listew
przyszybowych z ksztattownikow aluminiowych oraz uszczelek osadczych z kauczuku
syntetycznego EPDM. Przekroje listew przyszybowych i uszczelek osadczych do wypeinien
objetych Aprobatg pokazano na rys. 22 i 23.

W drzwiach zewnetrznych systemu PONZIO NT B0PT uszczelnione sg dwie przylgi —
zewnetrzna i wewnetrzna. Uszczelnienie przylg pionowych i poziomej gornej wykonane jest za
pomoca uszczelek przylgowych z EPDM, wcisnigtych w kanaly ksztattownikow aluminiowych
oscieznic i skrzydet. Uszczelnienie przylgi poziomej dolnej (progu) stanowig uszczelka szczotkowa
z polipropylenu oraz uszczelka przylgowa z kauczuku syntetycznego EPDM.

Przekroje uszczelek przylgowej, szczotkowych, wyréwnujacej prog oraz dylatacyjnej
pokazano na rys. 24 i 25.

Skrzydta drzwiowe sg zawieszone w oscieznicy na zawiasach dwuskrzydetkowych lub
trojskrzydetkowych, ktorych rodzaj i liczba dobierana jest w zaleznosci od wymiaréw i masy
skrzydia. Jako okucia zamykajgce stosowane sg zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe. W
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drzwiach dwudzielnych skrzydto bierne wyposazone jest dodatkowo w rygle drzwiowe z zaczepami
do blokowania skrzydia w progu i nadprozu oscieznicy.
Wymagane wilasciwoséci techniczne drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT

podano w p. 3.4.

1.2. Asortyment

Asortyment drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT obejmuje:
—  drzwi jednodzielne otwierane do wewnatrz i na zewnatrz,
— drzwi dwudzielne otwierane do wewnatrz i na zewnatrz.

We wszystkich typach drzwi wystepujg drzwi lewe i prawe.

Wymiary drzwi nalezy ustala¢ na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajgcych
obcigzenia wiatrem wg PN-77/B-02011, charakterystyke wytrzymato$ciowg ksztattownikow
aluminiowych oraz dopuszczalne ugiecia elementdéw drzwi okreslone w p. 3.4.10. Przy ustalaniu
wymiarow nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczgce minimalnej szeroko$ci drzwi w swietle, okreslone
w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 15
z 1999 r., poz. 140) lub, w przypadku obiektéw projektowanych po 15 grudnia 2002 r.,
rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690).

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT wynosza;

—  szerokos¢ — 1200 mm,

- wysokos¢ — 2200 mm.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 60PT sa przeznaczone do stosowania jako drzwi
wejéciowe do obiektdw, w zakresie wynikajacym z wlasciwosci technicznych podanych w p. 3.4.

Drzwi, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, powinny by¢ stosowane zgodnie z
dokumentacjg techniczng okreslonego obiektu, opracowang z uwzglednieniem obowigzujgcych norm
i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegolnosci rozporzadzenia Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 15 z 1999 r., poz. 140) lub, w przypadku
obiektoéw projektowanych po 15 grudnia 2002 r., rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690).

Z uwagi na cechy wytrzymatosciowe drzwi systemu PONZIO NT 60PT moga by¢ stosowane:
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-~ w warunkach odpowiadajgcych 4 kiasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. warunki pracy
bardzo ciezkie — w przypadku drzwi przeszklonych oraz z wypetnieniem nieprzezroczystym z
plyt COSMO-therm PVC-SF1,5 lub z ptyt COSMO-therm PVC-SF1,5 w oktadzinach z blachy
aluminiowej,

- w warunkach odpowiadajgcych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. warunki pracy
ciezkie do bardzo ciezkich — w przypadku drzwi z wypetnieniem nieprzezroczystym z piyty
OSB w oktadzinach z blachy aluminiowej,

- w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajacych obcigzenia
wiatrem wg PN-77/B-02011, charakterystyke wytrzymato$ciowa ksztattownikow aluminiowych
oraz dopuszczalne ugiecia elementdw drzwi okreslone w p. 3.4.11.

Z uwagi na wymagania ochrony cieplnej budynkéw drzwi, objete niniejszg Aprobatg
Techniczng, moga by¢ stosowane w zakresie wynikajacym z wartosci wspétczynnika przenikania
ciepta U, obliczonego wg wzoru (1) podanego w p. 3.4.14, dla drzwi o okre$lonych wymiarach i
wypetnieniu skrzydta.

Ze wzgledu na wymagania ochrony przed korozjg powtok ochronnych na profilach
aluminiowych drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 60PT mogg by¢ stosowane w srodowiskach o
kategoriach korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

Wbudowywanie drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT powinno by¢ wykonywane
przez Producenta drzwi lub zgodnie z instrukcjg Producenta, ktdra powinna by¢ dotaczana do kazdej
partii wyrobow przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/B/0968/01/98, wydanym przez Panstwowy Zaktad
Higieny w Warszawie, powloki lakierowe na ksztattownikach aluminiowych, stosowanych w
drzwiach zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT, odpowiadajg wymaganiom higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Ksztattowniki aluminiowe. Ksztattowniki aluminiowe, z ktérych sg wykonywane
oscieznice, stupki, szczebliny i ramy skrzydet powinny byé wykonywane ze stopu EN AW-6060 wg
PN-EN 573-3:1998, stan T6 wg PN-EN 515:1996.

Ksztattowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 755-1:2001 i PN-
EN 755-2:2001. Odchytki wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 755-9:2002(U).

Ksztattowniki oscieznic, stupkow i ram skrzydet skiadajg sie z dwoch czesci aluminiowych
potaczonych przektadkami termicznymi z poliamidu zbrojonego wibknem szklanym PAB6GF25 wg
DIN 16941 T.2. No$no$¢ potaczenia przy $cinaniu i rozcigganiu w temperaturach -15°C (+ 3°C),

+20°C (x 3°C) i +70°C (¢ 3°C) powinna by¢ nie mnigjsza niz:
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— 24 N/mm - przy $cinaniu,

— 12 N/mm — przy rozcigganiu.

Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczng oraz ksztattownikow
aluminiowych dodatkowych pokazano na rys. 12 + 17.

Powierzchnie ksztattownikow powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg lakierowymi
powiokami proszkowymi, spehiajgcymi nastepujace wymagania:

— grubos¢ oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub wg PN-EN ISO 2808:2000 — nie mniej niz
60 pm,

- twardo$¢ wzgledna bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-
EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej — nie mniej niz 0,7,

— odporno$¢ na odrywanie od podifoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999 — stopien 0,

— odporno$¢ na dziatanie mgly solnej oznaczana wg PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001 - stan
powioki bez zmian po 1000 h dziatania mgly solnej,

- odporno$¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN I1SO 2812-1:2001 — stan powloki bez
zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po 500 h
dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO4, 5% CHz;COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H,SO,, 1% NH4OH, 3% NaCl.

3.1.2. Akcesoria. Akcesoria do tgczenia zespolonych ksztattownikéw ram skrzydet i
oscieznic w narozach oraz szczeblin z pionowymi ramiakami skrzydet powinny by¢ wykonane
z ksztattownikéw aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w p. 3.1.1. Ksztatt i wymiary

akcesoriéw pokazano narys. 18 + 21.

3.1.3. Wypelnienia skrzydel drzwiowych. Drzwi zewnetrzne, ktdrych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, szklone sg szybami zespolonymi, jednokomorowymi 6+4/16, o wartosci
wspotczynnika przenikania ciepta w Srodkowej czeéci szyby zespolonej (bez uwzglednienia wplywu
mostkéw cieplnych) Up = 0,9 + 1,9 W/(m?K).

Mogg by¢ stosowane inne rodzaje szyb zespolonych — po ustaleniu dla drzwi wspoiczynnika
przenikania ciepta U — zgodnie z p. 3.4.14.

Szyby zespolone powinny spetnia¢é wymagania PN-B-13079:1997 oraz powinny by¢
wykonane ze szkia bezpiecznego. Szkio bezpieczne powinno spetnia¢ wymagania PN-B-
13083:1997.

Wypetienia nieprzezroczyste skrzydet drzwiowych wykonywane sg z (wariantowo):

- plyt COSMO-therm PVC-SF1,5 grubosci 24 mm, produkowanych przez niemieckg firme

Weiss Chemie + Technik GmbH & Co.KG., skiadajgcych sie z pianki polistyrenowej w

oktadzinach z twardego PVC grubosci 1,5 mm
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— elementow warstwowych sktadajacych sie z oktadzin z blachy aluminiowej grubosci 1,0 mm
lakierowanej proszkowo oraz rdzenia z ptyt OSB grubosci 24 mm lub z plyt COSMO-therm
PVC-SF1,5.

Powfoki lakierowe na blachach aluminiowych powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
p. 3.1.1.

3.1.4. Listwy przyszybowe. Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikow
aluminiowych spetniajacych wymagania okre$lone w p. 3.1.1. Listwy przyszybowe nalezy dobierac
w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia. Ksztatt i wymiary listew przyszybowych do

wypetnien objetych niniejszg Aprobatg Techniczng pokazano na rys. 22.

3.1.5. Uszczelki. Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia wypetnien we wrebach
skrzydet, uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznicg i progiem,
uszczelki wyréwnujgce prog oraz dylatacyjne powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego
EPDM wg DIN 7863. Uszczelki szczotkowe do uszczelniania progu drzwi powinny byé wykonane z
polipropylenu.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Przekroje uszczelek pokazano na rys. 23 + 25.

3.1.6. Okucia. W drzwiach zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT nalezy stosowac
kompletne okucia dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

3.2. Konstrukcja drzwi

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 60PT sa wykonywane jako konstrukcja
jednoramowa, jednoptaszczyznowa, z materiatow spetniajgcych wymagania okreslone w p. 3.1.

Charakterystyczne przekroje drzwi pokazano narys. 1 + 11.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Ziacza konstrukcyjne. Zespolone ksztattowniki oscieznic i ram skrzydet powinny by¢
potgczone w narozach ram przy zastosowaniu ksztattownikdéw aluminiowych, pokazanych na rys.
18 i 19, metodg zagniatania lub skrecania z dodatkowym klejeniem. Potgczenia szczebliny z
ramiakami pionowymi skrzydta powinny by¢ wykonywane 2z zastosowaniem tgcznikow
mechanicznych typu T, pod katem 90°, pokazanych na rys. 20 i 21.

Narozniki, taczniki mechaniczne oraz profile w strefie pofaczenia powinny by¢ dodatkowo

pokryte klejem do metalu.
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3.3.2. Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w
sposob ciagly, bez naprezania, w kanatach przylgi zewnetrznej skrzydta i przylgi wewnetrznej
oscieznicy — w przylgach pionowych i poziomej gornej. Uszczelki przylgowe wewnetrzne i zewnetrzne
powinny by¢é ciete w narozach pod katem 45° i faczone za pomoca kleju wulkanizujacego.

Przylga pozioma dolna powinna byé uszczelniona za pomoca uszczelki szczotkowej z
polipropylenu oraz uszczelki przylgowej z kauczuku syntetycznego EPDM .

Uszczelka szczotkowa powinna by¢ wecisnieta w kanat ksztattownika mocowanego
mechanicznie do ksztattownika dolnego poziomego ramiaka skrzydfa.

3.3.3. Osadzanie wypelnien. Wypelnienia w skrzydtach drzwiowych powinny by¢
osadzane przy uzyciu listew przyszybowych wg p. 3.1.4, uszczelek osadczych wg p. 3.1.5 i
podktadek pod szyby. Uszczelki powinny by¢ cigte w narozach pod katem 45° lub ciagte, zaginane

w narozach.

3.3.4. Otwory do odprowadzania wody i odpowietrzajace. W dolnych poziomych
elementach skrzydet oraz w szczeblinie powinny by¢ wykonane w $ciankach ksztaftownikéw otwory
do odprowadzania wody i odpowietrzajace. Na kazdym drenowanym odcinku nalezy wykonac¢ co
najmniej 2 otwory owalne o wymiarach 30 x 8 mm, w rozstawie nie wigkszym niz 600 mm oraz w

odlegtosci od pionowej krawedzi szyby nie wigkszej niz 150 mm.

3.4. Whasciwosci techniczne drzwi

3.4.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p. 1.2.
Odchytki wymiaréw liniowych od wartosci nominalnych skrzydet i o$cieznic drzwiowych powinny
byé zgodne z PN-EN 22768-1:1999 dla klasy tolerancji m ($redniodoktadnej), tj. nie powinny
przekraczac:

- 0,3 mm —w zakresie wymiarow 30 + 120 mm,
- 0,5 mm —w zakresie wymiaréw 120 + 400 mm,
— 0,8 mm —w zakresie wymiaréw 400 + 1000 mm,
— 1,2 mm - w zakresie wymiaroéw 1000 + 2000 mm,
- 2,0 mm - w zakresie wymiaréw 2000 + 4000 mm.
Odchytka potozenia zawiasoéw nie powinna przekraczac 1,0 mm.

3.4.2. Wyglad. Powierzchnie ksztattownikéw aluminiowych powinny by¢ réwne i gtadkie.
Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg lakierowymi powtokami proszkowymi
okreslonymi w p. 3.1.1. Powloki ochronne powinny by¢ bez rys i innych uszkodzen.

3.4.3. Prostokatno$é skrzydet. Odchytki narozy skrzydta od prostokatnosci nie powinny
przekracza¢ * 0,75 mm/500 mm.
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3.4.4. Plasko$é skrzydia. Odchylka od ptaskosci ogdinej, mierzona jako odchylenie
jednego naroza od ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, nie powinna
przekraczac¢ 3 mm.

Odchytki od ptaskosci brzegéw pionowych (wgiecie) skrzydta nie powinny by¢ wigksze niz
2,0 mm, a brzegow poziomych (wyboczenie) - nie wieksze niz 1,5 mm.

Plasko$é miejscowa skrzydta nie powinna byé wieksza od 0,6 mm.

3.4.5. Prawidiowos$é dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi
powinien byé plynny, bez zahamowar i zaczepiania skrzydta o o$cieznicg. Dziatanie ruchomych
elementow okué powinno przebiegaé bez zacie¢. Uszczelka przylgowa powinna scisle przylegac

do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym obwodzie.

3.4.6. Wartosci sit operacyjnych. Sity operacyjne nie powinny przekracza¢ nastgpujacych
wartoéci:
— dynamiczna sita potrzebna do zamknigcia drzwi — 50 N,
— sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta — 50 N,
— sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia skrzydia przy uzyciu klamki — 50 N lub
5Nm,
—  sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku — 10 N lub 2,5 Nm.

3.4.7. Odporno$é na obcigzenia statyczne pionowe dziatajace w plaszczyznie skrzydta.
Obcigzenie statyczne sita pionowa o wartosci 800 N (klasa 3) i 1000 N (klasa 4), dziatajace na
skrzydto rozwarte pod katem 90°, zgodnie PN-EN 947:2000, nie powinno powodowac:

- odksztatcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka, wigkszych
niz 1 mm,
~  zmiany diugosci przekatnej skrzydta wigkszej niz 1 mm.
Sprawno$é dziatania drzwi po badaniach powinna byé zachowana, zgodnie z p. 3.4.5.

3.4.8. Odpornosé na skrecanie statyczne. Obcigzenie statyczne skrecajace sitg
o wartosci 300 N (klasa 3) i 350 N (klasa 4), dziatajgce na skrzydio drzwiowe rozwarte pod katem
90° i zablokowane w gérnym narozu po stronie zamka, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno
powodowaé trwatych odksztatcen poziomych skrzydta w miejscu przytozenia sity (dolne naroze po
stronie zamka) wiekszych niz 2 mm.

Sprawno$é dziatania drzwi po badaniu powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.4.5.

3.4.9. Odporno$é okladzin skrzydia na uderzenie cialem twardym. Srednia warto$¢
glebokoséci wgniecen w powierzchniach skrzydfa, wywofanych uderzeniami kulki stalowej o
srednicy 50 mm i masie 500 g z energig 5 J (klasa 3) i 8 J (klasa 4), w miejsca wyznaczone przez



DL[T] n AT-15-6166/2003 22/52

norme PN-EN 950:2000, nie powinna by¢ wigksza niz 1,0 mm, natomiast warto§¢ maksymaina
gtebokosci tych wgniecen nie moze przekracza¢ 1,56 mm. Srednia warto$é Srednic ww. wglebien
nie powinna byé¢ wieksza niz 20 mm. Powierzchnie skrzydia po badaniu nie powinny wykazywac
uszkodzen mechanicznych (ztaman, przebi¢ i peknie¢, rozwarstwien). Moga wystgpi¢ pojedyncze

uszkodzenia powtoki malarskiej.

3.4.10. Odpornos$é na obcigzenie udarowe cialem migkkim i ciezkim. Drzwi nie
powinny wykazywaé zadnych uszkodzenn mechanicznych skrzydet w wyniku trzykrotnego
uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 30 kg z energig 120 J (klasa 3) i 180 J (klasa 4), w
miejsca wyznaczone wg PN-EN 949:2000. Sprawno$¢ dziatania drzwi powinna zostaC zachowana,

zgodnie z p. 3.4.5.

3.4.11. Odporno$é na obciagzenie wiatrem. Ugiecie czolowe wzgledne najbardziej
odksztatconego elementu drzwi pod obciazeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinno byc
wieksze niz 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210:2001 — klasa C wg wartosci wzglednego ugiecia

czotowego).

3.4.12. Odporno$é na wstrzasy. Drzwi nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen
mechanicznych (ztaman, peknie¢, itp.) po wykonaniu 500 powtarzajacych sie cykli uderzenia
skrzydta o o$cieznicg, wykonanych zgodnie z PN-88/B-06079. Sprawnos¢ dziatania drzwi po

badaniu powinna zosta¢ zachowana, zgodnie z p. 3.4.5

3.4.13. Funkcjonalnos$é i niezawodnos$é dziatania. Po wykonaniu 300 000 cykli otwierania

i zamykania drzwi powinny zachowa¢ sprawno$¢ dziatania zgodng z p. 3.4.5.

3.4.14. Wspoétczynnik przenikania ciepta. Wspoéiczynnik przenikania ciepta U drzwi nalezy

oblicza¢ wg wzoru (1).

UZZUR'AR+ZZOS'AS+ZV/'L (1)

Ur— wspotczynnik przenikania ciepta ramy drzwiowe;j, W/(m?K),

Ar— pole powierzchni ramy o wspétczynniku Uk, m?,

Ups— wspdiczynnik przenikania ciepta centralnego pola powierzchni szyby (bez uwzglednienia
wplywu mostkow termicznych), W/(m?K),

As— pole powierzchni szyby, m?,

w— liniowy wspétczynnik przenikania ciepta mostka ciepinego na styku szyby z ramg drzwi,
W/(m-K),
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L~  diugoscé liniowego mostka cieplnego — styku szyby z ramg drzwi, m,
A-  calkowita powierzchnia drzwi, m?.

W przypadku drzwi, w ktorych zastosowano kombinacje ksztattownikow wyszczegolnione w
tablicy 1, oszklonych szybami zespolonymi, jednokomorowymi 6+4/16, o wartosci wspodiczynnika
przenikania ciepta w $rodkowej czesci szyby zespolonej Ups = 0,9 + 1,9 W/(m?K) lub z wypetnieniem
nieprzezroczystym o wartosci wspdiczynnika przenikania ciepta w srodkowej czesci wypetnienia Ugy <
1,2 W/(m*K), do obliczen wg wzoru (1) nalezy przyjmowa¢ wartosci liniowych wspétczynnikéw

przenikania ciepta s i W, oraz wspotczynnikéw Ug podane w tablicy 1.

Tablica 1
Y
Poz. Kombinacja ksztattownikéw Wi (l:z. K) leynjz_ K) | wi (qr:’é' K)
1 2 3 4 5
1 | Oscieznica 6045 + skrzydio 6047 2,60 0,05 0,000
2 | Skrzydto 6046 + skrzydio 6047 (przymyk drzwi dwudzielnych) 2,55 0,10 0,001
3 | Prog 5316 + skrzydio 6047 2,65 0,05 0,000
4 | Oscieznica 6048 + skrzydio 6047 2,60 0,05 0,000
5 | Skrzydio 6047 + oscieznica naswietla 6656 2,55 0,10 0,001
6 | Oscieznica 60452 + skrzydio 6046 2,60 0,05 0,000
7 | Prog 5316 + skrzydio 6046 2,65 0,05 0,000
8 | Prég 5316 + skrzydio 6606P 2,55 0,05 0,000
9 | Skrzydto 6046 + oScieznica naswietla 5259 + 6032 2,55 0,10 0,001
10 | Stupek (poprzeczka) naswietla; szczeblina 6656 2,70 0,10 0,001
11 | Oscieznica naswietla 6048 2,75 0,05 0,000
" dotyczy szyb zespolonych z ramka z tworzywa sztucznego; w przypadku ramki aluminiowej wartosci
wspotczynnika y; nalezy zwigkszyé o 30%

W przypadku zastosowania innych rodzajow szyb zespolonych wspdtczynnik przenikania
ciepta U drzwi zewnetrznych nalezy ustala¢ na podstawie badan metodg skrzynki grzejnej lub na

podstawie obliczen.

3.4.15. Infiltracja powietrza. Wspdiczynnik infiltracji powietrza "a" powinien wynosi¢

a< 1,0 m¥(m-h-daPa??).

3.4.16. Wodoszczelno$é. Drzwi nie powinny wykazywac przeciekdw wody przy zraszaniu
ich powierzchni wodg w ilosci 120 I na 1 h i 1 m? powierzchni przy roznicy cisnien Ap = 100 Pa, tzn.

powinny spemia¢ wymagania klasy 3A wg PN-EN 12208:2001.



D LiJ ] AT-15-6166/2003 24/52

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 60PT powinny byé opakowane przy uzyciu folii,
tektury, styropianu. Naroza i okucia powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, wiotkie elementy powinny by¢ wzmocnione.

Drzwi powinny byé przechowywane w opakowaniach j.w., w suchych pomieszczeniach,
w sposob zabezpieczajacy wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powiok
lakierowych.

Drzwi powinny byé transportowane w pozycji zblizonej do wbudowania, zabezpieczone
przed czynnikami atmosferycznymi i mozliwo$cig uszkodzen podczas transportu.

Do dostarczanych odbiorcy drzwi powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co

najmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe systemu (systemu PONZIO NT 60PT),

~  rodzaj szklenia,

~  nr Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-6166/2003),

—  nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie wg p. 5.1,

—  znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow dopuszczanych do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998 r., nr 113, poz. 728).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
6166/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci lub
deklaracji zgodno$ci z Aprobata,.

Podstawg oceny zgodnosci sa:

1) zaktadowa kontrola produkciji,

2) badania typu,
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3) badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujaca zaktadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne wyrobdw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4 programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, Ze wyroby sa zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-6166/2003. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodno$ci. Kazda partia wyrobow
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfikujgca., Deklaracie

zgodnosci wydaje Producent wyrobu.

5.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. Specyfikacje i sprawdzanie zastosowanych materiatéw. Materialy zastosowane do
produkcji  drzwi nalezy sprawdzaé na podstawie dokumentéw, wydanych przez
producentéw tych materiatéw, potwierdzajacych ich witasciwo$ci zgodnie z wymaganiami
podanymiw p. 3.1.

2. Kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakfadowej kontroli produkgji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych

wlasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu obejmuja;

a) dopuszczalne odchytki wymiarow,

b) wartosci sit operacyjnych,

c) odporno$¢ na obcigzenia pionowe dziatajace w plaszczyznie skrzydia,
d) wytrzymato$¢ na skrecanie statyczne,

e) odpornos¢ oktadzin skrzydta na uderzenie ciatem twardym,
f) odporno$c¢ na obcigzenie udarowe ciatem migkkim i cigzkim,
g) odpornosé na obcigzenie wiatrem,

h) odporno$¢ na wstrzasy,

i) infiltracje powietrza,

i) wodoszczelnose.
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5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badar obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) wymiaréw drzwi,
c) prawidiowosci dziatania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) prostokatnosci skrzydet,

b) ptaskosci skrzydet,

c) wartosci sit operacyjnych,

d) odpornosci skrzydet na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajacaq w plaszczyznie
skrzydta,

e) wytrzymatosci na skrecanie statyczne,

f) odpornosci na obcigzenie wiatrem,

g) odpornosci drzwi na wstrzasy,

h) infiltracji powietrza,

i) wodoszczelnoSci.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Badania biezace powinny byé przeprowadzane dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie jako$ci wykonania. Jako$¢ wykonania nalezy sprawdzi¢ wg PN-88/B-
10085/A2+Az3, a wyniki poréwnac¢ z wymaganiami p. 3.3.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary skrzydet drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN
951:2000. Wymiary o$cieznicy nalezy sprawdzi¢ wg BN-79/9031-18/02. Wyniki nalezy porownac

z wymaganiami podanymi w p. 3.4.1.
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5.6.3. Sprawdzenie prostokatnosci skrzydia. Prostokatno$¢ skrzydta drzwi nalezy
sprawdzi¢ wg PN-EN 951:2000. Wyniki nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.3.

5.6.4. Sprawdzenie plaskosci skrzydta. Plaskos¢ skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg
PN-EN 952:2000. Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.4.4.

5.6.5. Sprawdzenie prawidlowosci dziatania drzwi. Badanie polega na sprawdzeniu
prawidlowosci dziatania skrzydet, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu Czynnosci
otwierania, obrotu i zamykania skrzydta. Po zamocowaniu wyrobu na stanowisku badawczym
w pozycji pionowej nalezy przesuna¢ mechanizm okucia zamykajgcego do pozycji "otwarte".
Skrzydio otworzyé do pozycji peinego rozwarcia, a nastepnie ponownie zamkna¢. Probe
prawidlowosci dziatania skrzydta nalezy wykona¢ trzykrotnie. Ponadio nalezy sprawdzic
przyleganie uszczelek do odpowiednich powierzchni i dziatanie zamka przez trzykrotne zamknigcie

i otwarcie kluczem. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.5.

5.6.6. Sprawdzenie wartosci sit operacyjnych. Wartosci sit operacyjnych nalezy sprawdzic
wg PN-EN12046-2:2001. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.6.

5.6.7. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenia statyczne pionowe, dziatajace
w plaszczyznie skrzydta. Odpornos¢ drzwi na obcigzenia statyczne pionowe, dziafajace
w plaszczyznie skrzydta, nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 947:2000, przyjmujac wartos¢ obcigzenia

kontrolnego 800 N. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.7.

5.6.8. Sprawdzenie odpornosci na skrecanie statyczne. Odporno$¢ na skrecanie statyczne
nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 948:2000, przyjmujac warto$¢ obcigzenia kontrolnego 300 N w
przypadku drzwi przeszklonych i 250 N w przypadku drzwi z wypetnieniem nieprzezroczystym.

Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.8.

5.6.9. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie cialem twardym. Odpornos¢ okiadzin
skrzydta na uderzenie ciatem twardym nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 950:2000. Wyniki nalezy

poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.4.9.

5.6.10. Sprawdzenie odpornosci na obciazenia cialem migkkim i cigzkim. Odpornosc na
obcigzenia ciatem miekkim i ciezkim nalezy sprawdza¢ wg PN-EN 949:2000, przyjmujgc kontrolng
energie uderzenia 120 J. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.10.

5.6.11. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie wiatrem. Badanie nalezy wykona¢ wg PN-
EN 12211:2001, a wyniki poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w p. 3.4.11.
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5.6.12. Sprawdzenie odpornosci na wstrzasy. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na jednym
skrzydle drzwiowym wg PN-88/B-06079 (z wyjatkiem p. 2.7 ww. normy).

Nalezy wykonaé 500 cykli badawczych. Po badaniu skrzydio drzwi nalezy poddac
ogledzinom, a wyniki badania poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.12.

5.6.13. Sprawdzenie funkcjonalnosci i niezawodnosci dziatania. Badanie nalezy
wykonaé wg PN-85/B-06070 na jednym komplecie drzwi, wykonujac 300 000 cykli otwar¢ i zamknig¢

drzwi. Wyniki badania poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.13.

5.6.14. Sprawdzenie infiltracji powietrza. Badanie nalezy wykona¢ wg PN-EN 1026:2001, a

nastepnie obliczy¢ wspdtczynnik infiltracji powietrza (a) wg wzoru (2).

a = E:.n
I-(Ap )2/3 (2)
gdzie:
a - ilosé powietrza, jaka przeniknetaby w ciggu 1 h przez 1 m szczeliny drzwi w temperaturze

0°C, przy réznicy cisnien 1 daPa,

E; - zmierzona ilo$é powietrza przeplywajacego przez szczeliny drzwi w okreslonej
temperaturze i przy okreslonej réznicy cisnienn w ciggu 1h, m°/h,

| - dlugo$¢ obwodu wewnetrznych szczelin przylgowych badanych drzwi, m,

Ap - wartosci roznicy cisnien, daPa,

n - wspolczynnik do obliczenia ilosci powietrza, jaka przeniknetaby przez szczeliny wyrobu

w temperaturze 0 °C, {j.:

gestos¢ powietrzaw temperaturze badanej
gestos¢ powietrzaw temperaturze 0 °C

(3)

Z wyliczonych wartosci wspélczynnika infiltracji powietrza "a" dla poszczegdlnych pozioméw
réznicy cisnien do 300 Pa nalezy obliczy¢ warto$¢ $rednig dla badanego wyrobu.

Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami p. 3.4.15.

5.6.15. Sprawdzenie wodoszczelnosci. Badanie nalezy wykona¢ metodg A wg PN-EN

1027:2001, a wyniki poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.4.16.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6166/2003 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT z ksztattownikow aluminiowych z
przektadkg termiczng do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
6166/2003 i wydaniu w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami certyfikatu zgodnosci lub deklaracji

zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajacych z przepisow o
ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnie

nalezy do obowigzkdw producenta.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT
60PT od odpowiedzialnosci za prawidiowsa jako$¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow robét

budowlanych od odpowiedzialno$ci za prawidtowa jako$¢ ich wbudowania.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowania w budownictwie drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT
60PT z ksztaftownikow aluminiowych z przektadkg termiczng nalezy zamieszcza¢ informacje o
udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6166/2003.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6166/2003 jest wazna do dnia 31 grudnia 2008 r.
Wazno$é Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jego
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej jednak niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

Aprobaty.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-77/B-02011
PN-88/B-06079
PN-88/B-10085
PN-88/B-10085/A2
PN-88/B-10085/Az3
PN-B-13079:1997
PN-B-13083:1997
PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:1998

PN-EN 755-1:2001

PN-EN 755-2:2001

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. ObcigZenie wiatrem

Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A2)
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana Az3)
Szkto budowlane. Szyby zespolone

Szkio budowlane bezpieczne

Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow.

Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane.
Warunki techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane.

Whasnosci mechaniczne
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PN-EN 755-9:2002(U)

PN-EN 947:2000
PN-EN 948:2000
PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000

PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001
PN-EN 1192:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12211:2001
PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 1522:2001
PN-EN 1SO 2360:1998

PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN 1SO 2812-1:2001
PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-ISO 7253:2000/Ap1:
2001

PN-83/N-03010
BN-79/9031-18/02

DIN 7863
DIN 16941

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane.
Cze$¢ 9: Tolerancje wymiardw i ksztattu ksztattownikow

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zasfony i zaluzje. Oznaczanie odpormosci
na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

Skrzydia drzwiowe — Oznaczanie odpornodci na uderzenie ciafem
twardym

Skrzydia drzwiowe — Metoda pomiaru wysoko$ci, szerokosci, grubo$ci
i prostokatnosci

Skrzydia drzwiowe — Plasko$¢ ogdina i miejscowa. Metoda pomiaru
Okna i drzwi. Przepuszczalno$c powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymaltosciowych

Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odporno$c¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odpormosé na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

Sily operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 2: Drzwi

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Farby i lakiery. Proba tfumienia wahadfa

Powfoki nieprzewodzace na podfozu metalowym niemagnetycznym.
Pomiar grubo$ci powfok. Metoda pradéw wirowych

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpomo$ci na ciecze. Metody ogdine

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
Farby i lakiery. Oznaczanie odpomosci na rozpylong obojetng solanke
(mgte)

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jednostek produktu do probki
Elementy budowlane metalowe. O$cieznice stalowe drzwiowe. Ogolne
wymagania i badania

Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau
Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen. Allgemein-

toleranzen fiir MalBe, Form und Lage
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Raporty z badan i oceny

1. Praca badawcza dotyczgca wiasciwosci wytrzymaltosciowo-funkcjonalnych, przepuszczalnosci
powietrza, wodoszczelnosci drzwi wejsciowych z ksztattownikéw aluminiowych z przekladkq
termiczng systemu PONZIO NT 60PT w aspekcie uzyskania aprobaty technicznej — Zaktad
Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, NL-2180/A/03

2. Sprawdzenie i wykonanie symulacji komputerowych, niezbednych do okreslenia izolacyjnosci
cieplnej drzwi zewnetrznych z ksztattownikéw aluminiowych z przekfadkq termiczng systemu
PONZIO NT 60PT produkgji firmy PONZIO POLSKA do aprobaty technicznej — Zaktad Fizyki
Cieplnej ITB, NF-0511/A/03

3. Wyniki badan sprawdzajacych powloki lakierowej na ksztattownikach aluminiowych drzwi
zewnetrznych systemu PONZIO NT 60PT - dla potrzeb aprobaty technicznej — Zaktad TrwatoSci i
Ochrony Budowli ITB, NO-2/814/A/03

4. Atest Higieniczny HK/B/0968/01/98 — Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie



DLEJ ] AT-15-6166/2003 33/52
RYSUNKI

Rys. 1. Schematy konstrukcji drzwiowych, oznaczenia przekrojow...........c..coccvveiicninnn 34
Rys. 2. Przekrdj przez oscieznice i SKrzyato...........oovvvvoiiiinnii 35
Rys. 3. Przekrdj przez przymyk drzwi dwudzielnyCh..........ccoccooiiiiinin 35
Rys. 4. PrzeKrdj Przez Prog.......ccocco i 36
Rys. 5. Przekrdj przez oscieznicg i SKrzydio..........coooviiiiiiiiiiii 36
Rys. 6. Przekroj przez skrzydfo drzwi i o$cieznice naswietla..............co.coooviin 37
Rys. 7. Przekrdj przez oscieznice i SKrzydto..........oovviiiiiiiiiniinii 37
RyS. 8.  Przekroje Prze€z PrOg........cccuuiiiiriiiiiieiiiie ettt 38
Rys. 9. Przekrdj przez skrzydto drzwi i odcieznicg naswietla.............ccoooeviiinin 39
Rys. 10. Przekroj przez stupek (poprzeczke) naswietla; szczebling drzwi.............cocooeinn 40
Rys. 11. Przekroj przez oscieznicg naswietla............coooeviiiii 40
Rys. 12. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termicznag.............cccceiins 41
Rys. 13. Przekroje ksztattownikow aluminiowych z przektadka termicznag;............coeceneenceene 42
Rys. 14. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczna;..........c.coeeneeneeeen 43
Rys. 15. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczna..............ccoeeenne 44
Rys. 16. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczna...........c..ocoooeveeenee 45
Rys. 17. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczng oraz ksztattowniki

aluminiowe UZUPENIGJECE. ......cvveiieiiiiee it 46
Rys. 18. Akcesoria do taczenia elementéw drzwi — narozniki do wykonywania potgczen

ram o$cieznic i skrzydet w narozach............coccovvviiiiiiini 47
Rys. 19. Akcesoria do tgczenia elementéw drzwi — narozniki do wykonywania potgczen

ram os$cieznic i skrzydel W naroZach..........c.occoveiiiiiiiiiin i 48
Rys. 20. Akcesoria do taczenia elementow drzwi —tgezniki typu T.......cooooiiennin 49
Rys. 21. Akcesoria do taczenia elementow drzwi —1gczniki typu T.....cccoooiiiiiiis 50
Rys. 22. Przekroje listew przyszyboWYCh.........ccooiiiiiiiiinii 51
Rys. 23. Przekroje uszczelek osadczych: G002D, GO03D, G004D, GO0SD — wewnetrzne,

G006D, GO07D, G008D, GO09D — zewnetrzne...........cccvvrivieiiiieiecniinieee 51
Rys. 24. Przekroj uszczelki przylgowej G017D, wyréwnujacej prog G025D i dylatacyjne;

(€10} 0 T OO PP PP I PPPPPP 52
Rys. 25. Przekroje uszczeleK SZCZOtKOWYCH........oooiviiiiiiiii 52



34/52

AT-15-6166/2003

—|

[11

15

6

110

6

10

17

\
13

[11

11

6

i

4

[10

7

2
[10

13

G

19

110

|11

|8

110

Ie1N

[10

110

il

[0

HO_’ll

[11

[10

9

[10

10

[10

[10

11

Rys. 1. Schematy konstrukcji drzwiowych, oznaczenia przekrojow



AT-15-6166/2003

35/52

47

69

22

NT40
5V

GO17D

<

2 :GOOES’D

NT40
rJ—_-\ﬂgjcooe})l

{j &N 1906 NT906
|

69

S

1906 NTQO
69

Rys. 2. Przekrdj przez oscieznice i skrzydto

8.9
22 47 5] 69 2e
1 (=n *
5257 ::Dég NT40 5257
Go1YD
30050 i G0O5D
AN z N
{ NT51 NT50 i NT50 NT51 |
i
e 2
! z 6046 6047 z |
' 4] 017D '
CIOOGD ig*l;“”—% Dnroos NT9OS®’ Mw ,r% G006

91

L@—ETQOS NTQO
69

Rys. 3. Przekroj przez przymyk drzwi dwudzielnych



AT-15-6166/2003

36/52

GOO5D GO06D

Rys. 4. Przekréj przez prég

NT906 NT906

2 zGOOS]D

se 5, 69 22
5257
NTSON|//NT51 750 NT51 L]
6048 6047 2

J NT906 NT906
74

69

Rys. 5. Przekrdj przez oscieznice i skrzydto

|
!
|
|
|

NT40
mgFoooaé}



] AT-15-6166/2003 37/52

5

coosp| |

5257

22

NTE3

52
NTO4
6656
£, NT40 [ v v [Eﬂ 2578
96

prs
.
ZVe 5
S h
o fo)
a ~
s S
z (&) e
P ——— Y
]
S X
o) = 3
) ~ 2
< =z
3 o
z :
=z zl| o
11 D
NT53 o
i
o z
5257,
elvluie] Go06D

Rys. 6. Przekrdj przez skrzydto drzwi i oécieznice naswietla

69 ] 47 ce
5 770
(
GO17D
NT50 NTS NT50 NT51

60

6046
60170

ETQOG NTQOEET) R@ﬁrmﬂ NT906 NTQOS[E
4

7 5 91

8

|
[w)

I

|

|

NT40 g:;; 7

|

ds009

Rys. 7. Przekrdj przez oscieznice i skrzydto



AT-15-6166/2003 38/52

GO06D
ny
o
=3 NTO7
Q
w
&
3 2
0
=5 oy
=
B »
(x93
gooso| T~ | T coosn
By 5257
NT53 Lj
r NTO7
[ae)
6606P o
D] —
Q U
NT92 J%‘;L
FPF700
J;D (E]j\5392
b
freets __ coom0 [
q B &
Y GO170 &
5316
5p

Rys. 8. Przekroje przez prog



AT-15-6166/2003 39/52

coosd| |~ ] T coosp
& ||B257
L
NT53 Lj
o -3 o
iy g o
o
o)
<
w
s [
)]
(o]
<3 o
s S8
e a
= 2
3 =
i
Q
s
=4
3
N i
< 5 © o
[
s
=
NT53 o
A
g Zi
5257
GoosD GOOBD

Rys. 9. Przekroj przez skrzydto drzwi i oscieznice naswietla



] AT-15-6166/2003

40/52

G0050| |

G0OsD

Rys. 10. Przekréj przez stupek (poprzeczke) naswietla; szczebline drzwi

oS g

96

L

o 15257
CGLN
=
o S| B
N = ©
= ©
el |
NT53
&
5257

(i

oe

e

G0O6D

/\

\/

£

/
T51\

Rys. 11. Przekroj przez oscieznice nadwietla



AT-15-6166/2003

41/52

63

74

60
D
6045 v
\C
60
.
[ [ T T
LD

S

47

6045/7

[ | e

69

60

60

158

CJ/c, JL___Jt 3

6606P

WH
9

Rys. 12. Przekroje ksztaftownikéw aluminiowych z przektadkg termiczng

136




Dﬁj N AT-15-6166/2003 42/52
[%/ 60
CJC a9t Eé
6655 R L_ﬁﬁ; 1
o ] 6650
el L6 IS [ 5
J | 9,
60
Ny 60
2 a1 | J
. _ I3
o 6043 E
. o c 6653
- ~ [ |
L
K
5110 i,

Rys. 13. Przekroje ksztaftownikéw aluminiowych z przektadka termiczng



AT-15-6166/2003

43/52

C_OC__3C

6047

69

Se 9]

69

13

158

i

6044P

N

CE 0 02

114

60

91

254

[

6046

47

158

X

6044

114

Rys. 14. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przekiadkg termiczng



AT-15-6166/2003

44/52

26

Rys. 15. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termiczng

0032

S0

60 650
5 m b 5
C %5 C/c, JL__ 33
N } [6651 ]%
6656 i KTMD
L5 i [f
K
32
VEEREIAN



®
D 1L AT-15-6166/2003 45/52

118

6671 &

254

6673

60

g

Rys. 16. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termiczng
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Rys. 17. Przekroje ksztattownikow aluminiowych z przektadka termiczng oraz
ksztattownikéw aluminiowych dodatkowych
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Rys. 18. Akcesoria do tgczenia elementéw drzwi — narozniki do wykonywania

potaczen ram oscieznic i skrzydet w narozach
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Rys. 19. Akcesoria do tgczenia elementéw drzwi — narozniki do wykonywania

pofaczer ram o$cieznic i skrzydet w narozach
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Rys. 20. Akcesoria do tgczenia elementéw drzwi — fgczniki typu T
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Rys. 21. Akcesoria do taczenia elementéw drzwi — fgczniki typu T
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Rys. 22. Przekroje listew przyszybowych
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Rys. 23. Przekroje uszczelek osadczych: G002D, GO03D, G004D, GO05D —~ wewnetrzne,
G006D, GO07D, G008D, GO09D — zewnetrzne
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Rys. 24. Przekrdj uszczelki przylgowej GO17D, wyréwnujacej prog G025D i dylatacyjnej GO14D

Rys. 25. Przekroje uszczelek szczotkowych
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